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东莞礼盒印刷厂
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在生产礼盒过程中，面纸﹑瓦楞纸板在吸收水分后伸长的起伏随吸收水分的添加而添加，因
而我们能够选用较高固含量的裱坑胶水来改进裱坑时纸板的翘曲缺点。固含量越高，胶水所含的
水份越少，并且固含量高的胶水，单位面积纸板的涂胶量能够削减，因而可以确保单位面积纸板
吸收水份很多削减，然后到达改进翘曲的目的。为了确保纸板在裱坑过程中不呈现翘曲缺点，工
厂在订货平板涂布白纸或进行卷筒开平张时必定要坚持白纸的竖纹与长边平行。并且由于短边为
横纹方向﹐长边为竖纹方向﹐其纸幅缩短的相对值较横纹印刷要小得多﹐然后能够减轻翘曲的幅
度。实践标明，假如彩纸反面吸水性较低，与之贴合的瓦纸吸水性高，则胶水中的水份大部分被
瓦纸吸收，彩纸由于吸收水份少而弹性起伏小，因而裱出来的纸板显着平直。但主张防止在潮湿
气候这样操作，容易因纸板软而被客户投诉。此外，在进行裱坑的过程中，对刚完结裱坑的纸板
选用正反相对的方法进行堆垛叠压，也可在一定程度上改进纸板翘曲。关于完结裱坑且翘曲严峻
的纸板，比较可行且有用的方法则是在上面施加必定的重压，经过一段时间后，翘曲的纸板会有
较显着地改进，进而使得做出来的礼盒包装，立体感强，表面平整。深圳阳光纸品礼盒值得用户
放心。东莞礼盒印刷厂

礼盒包装常见有印刷制作工艺有哪些呢？阳光纸品在这里做一个简单介绍。UV印刷，是利
用UV紫外光的中、短波(300-800纳米)在UV辐射下，液态UV材料中的光引发剂受刺激变为自由基
或阳离子，从而引发含活性官能团的高分子材料(树脂)聚合成不熔的固体涂膜的过程。凹凸冲压，
它使用凹凸模具，在一定的压力作用下，使印刷品基材发生塑性变形，从而对印刷品表面进行艺
术加工。冲压的各种凸状图文和花纹，显示出深浅不同的纹样，具有明显的浮雕感增强了印刷品
的立体感和艺术效果。烫金，将金属印版加热，在印刷品上压印出金色文字或图案。电化铝烫印
可分为:热烫印、冷烫印和立体烫印。模切压线，切边：从单边切到四边切都有，也有专门的三边
模切成型机，比如可以对装订成型的书进行异形加工。平切：按照设计图形要求模切文字或图形
外观效果，是常见的模切类型。覆膜上光：是指以透明塑料薄膜通过热压覆贴到印刷表面，起保
护及增加光泽的作用，进行表面装帧及保护。覆膜也是印后加工的一种主要工艺。根据薄膜材料
的不同分为亮光膜、亚光膜两种。以上就是礼盒包装在生产中经常用到的印刷后道工艺。红河州
礼盒印刷厂礼盒定制批发，就选深圳阳光纸品，用户的信赖之选。

如今在包装礼盒印刷行业里，人们更注重的是情感交流，将情感、文化、时尚的元素运用于
设计中是现代礼盒设计的一个新切入点，它不仅提高了产品的整体价值，也恰恰满足人们精神文
化氛围的需要。阳光纸品发现，人们绞尽脑汁地把包装设计得高雅脱俗，以借机表现自己的文化
品位。一种具有文化品位的包装不仅显示了礼品本身的丽质，而且增加了礼品耐人寻味的内涵、
沁人心脾的魅力。像具有中国风情的包装，就是中国传统文化的集中体现，深得国外朋友和商务
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人士的喜爱。喜庆吉祥的色彩、古朴自然的材质、华贵典雅的图案，表达着人们千丝万缕的文化
情怀。流行的礼品包装样式正在花样翻新：富有个性化包装将成为流行的热点。艳丽的纯色和令
人琢磨不透的复合色将成为主流色彩;图案上不再青睐清晰的印刷效果，而是更多地强调纸张本身
的自然纹理所凸显的美感;丝带多选用没有颜色倾向的白色、金色、银色配上轻柔的白纱条，随意
地在丝带上标上自己名字的首字母作为装饰;造型上倾向怪异而合理的设计。时尚漂亮的礼品包装，
正在满足着商务人士对精致生活的心理需求，同时也促进了深圳礼盒印刷产业的发展。

礼盒印刷彩色分色工艺用于对原稿进行数字式扫描，将原稿分成红色、绿色和蓝色的成分。
在数字式成像开发出来以前，彩色分色的传统方法是对图像照相3次，每次都用相对应颜色的滤色
胶片过滤不同的光线。不过分色以後，所需的结果是3个灰色图像，其分别表示原稿的红色、绿色
和蓝色的成份。然后是转换每一色分色胶片。在生成红色成分的阴图图像时，生成的图像表示图
像青的成分。同样，也生成绿色成份、蓝色成份的阴图片，以便相应地生成品红色和黄色的分色
胶片。青、品红和黄色是减色法原色，因为每种颜色表示的是从白光中减去一种加色法原色所剩
的两种加色法原色。青色、品红色和黄色是颜色复制中三种主要的颜料。在这三种颜色在印刷中
组合在一起，可以对原稿进行合理的复制，但实际情况下并非如此。由于油墨颜料的限制，所产
生的较暗的颜色比较脏，发污。为了解决这个问题，还要制作一张黑版，以改善暗部的颜色，提
高图像的反差。已经有多种技术可以从原稿图像制作这块黑版；这些技术包括灰色成份替换、底
色去除和底色增加。深圳阳光纸品专注礼盒生产，竭诚为您服务。

礼盒包装是指由卡纸和细瓦楞纸板这两种材料制成的折叠礼盒和彩色细瓦楞箱。它具有质轻、便
携、原料来源众多、环保、印刷精美的特点。目前在国际上，特别是发达国家对“礼盒包装”包
装的定义十分明确，包括食品、酒类、医药、日用/化妆品、电子产品等的纸类盒型包装都属
于“礼盒包装”包装的范畴。近10年来，环球的礼盒用量每年在以3%-6%的速率增进。从整个国际
礼盒行业的增进概略来看，兴旺国度市场的增进率正在逐渐放缓，而开展中国度的市场增进率却
在疾速上升，中国礼盒市场更可谓“独领风流”，成为上涨速率较快的市场，增进率到达
了15%～20%，这种疾速增进是令人鼓动的。固然，机会常常与应战并存，原材料价钱上涨；品牌
树立缺乏，环球化竞争加剧，这些都在号令中国礼盒印刷业迈出“立异”步调。深圳阳光纸品是
一家专业生产礼盒包装的公司，期待您的光临！江门礼盒厂

礼盒定制批发，就选深圳阳光纸品，让您满意，欢迎您的来电！东莞礼盒印刷厂

采用胶印方式印制瓦楞礼盒面纸，可以获得鲜艳的色彩、细腻的层次，但也会存在一些问题。在
礼盒采用胶印机印刷瓦楞礼盒面纸时，在设计上的要求比较宽松，但需要注意以下几点。（1）连
续调图案的密度分布要均匀，并要按色别区分挂网角度。主体色应为原色或间色，能利用专色的
尽量不要设计成多色套印。（2）含有大面积实地套印的，不要再设计同色套印的细小图案或文字。
如果需要烫印，则设计的实地烫印面积不宜太大，以免由于压力不实而造成烫印漏白；烫印的文
字也不宜太小，否则会糊字、糊版。（3）避免沿印刷方向设计长条实地，以免在串墨辊的串墨作
用下使周围的空白部分受到长条边缘印色的影响。（4）避免设计大面积深暗色调的实地，因为胶
印的墨层厚度不可能像网印那样厚实，如果非要达到设计的那种深暗效果可能要印两遍，这会给
印刷和印后加工带来麻烦。（5）设计时条形码不宜采用套印，因为左、右上角易出现甩角或起皱，
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特别是印刷面积较大的纸箱面纸时尤为明显，这会使条形码产生重影、变形。而且，条形码的线
条方向要尽量与印刷方向相同，做到以上几点，在瓦楞礼盒面纸印刷时，就能保证完美的输出。
东莞礼盒印刷厂

深圳市华冠彩纸盒纸制品有限公司汇集了大量的优秀人才，集企业奇思，创经济奇迹，一群
有梦想有朝气的团队不断在前进的道路上开创新天地，绘画新蓝图，在广东省等地区的包装中始
终保持良好的信誉，信奉着“争取每一个客户不容易，失去每一个用户很简单”的理念，市场是
企业的方向，质量是企业的生命，在公司有效方针的领导下，全体上下，团结一致，共同进
退，**协力把各方面工作做得更好，努力开创工作的新局面，公司的新高度，未来华冠彩纸盒纸
制品供应和您一起奔向更美好的未来，即使现在有一点小小的成绩，也不足以骄傲，过去的种种
都已成为昨日我们只有总结经验，才能继续上路，让我们一起点燃新的希望，放飞新的梦想！


